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HyPerformance Plasma, rakip firmalarin isletim maliyetinin yarisina, daha yiiksek tutarlihgi, daha yiiksek L&)
kesim hizlan ve daha uzun sarf malzemesi 6mrii olan HyDefinition® kesim kalitesini sunar. Tiim diinyada
on binden fazla sistemin kullaniliyor olmasi, HyPerformance Plasma’nin giivenilir performans talep eden
miisterilerin sistem tercihi oldugunu acikca gostermektedir. i1

-
-
-
-
-
-
-

EEEEAEEAR AR EEE
AREEEERE R AR R R AR

LR
AsbsslabassRbERBRbERRRLERREEERY

ERRRRARAES
AR EEE AR R

EEFFEEEEREFEREERLERRANEEY



Hypertherm sirketine genel bakis

MECHANIZED Miisterilerimizi dinleme ve yenilikei teknoloji sunma

FOWER SUPPLY 1968'den beri termal kesme teknolojisinde diinya lideri olan
HPR260XD Hypertherm'in tek bir amaci vardir: Metal kesme maliyetini

dustrmek. Sirketin odaklandigi tek ve yegane konu termal

kesme teknolojisidir. Sirket, tlim diinyaya sektordeki en iyi

HPR400XD

plazma kesme ekipmani ve servisini sunma misyonunda
kararlidir. Bu nedenle Hypertherm'in, diger markalara gére daha
gok onemli plazma kesme patenti ve diinya gapinda daha fazla
miusterisi vardir. Karsilastirma testlerinde Hypertherm sistemleri,
yarnismalarda kesim kalitesi, Uretkenlik ve isletim maliyeti gibi
onemli alanlarda siirekli Usttin gelmektedir. Hypertherm, siirekli
genisleyen bir musteri tabanina hizmet gétiiren basaril bir
kiresel kurulus haline gelmistir.

= Hypertherm, misterilerine olaganistl performans sunan 75'ten
fazla patentli plazma teknolojisi gelistirmistir.

= Diinya gapinda kullanilan yiiz binlerce Hypertherm plazma
sistemi, misterilerin glivenebilecegdi sonuglar tretmektedir.

= Hypertherm, yenilikgi yaklagimi ve teknolojik ilerlemeye olan
adanmish@iyla tim diinyada plazma kesme alaninda bytk bir
pazar payi elde etmistir.

* Hypertherm merkezleri

= Hypertherm satis ve destek tesisleri




Sarf malzemesi baslama sayisi

Sarf malzemesi baslama sayisi

Sarf malzemesi baslama sayisi

Laboratuar testi — 20 saniye stire

Laboratuar testi — 20 saniye stire

Laboratuar testi — 20 saniye stre
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Omiir boyu kesim kalitesi (130 A)

10 mm siyah sac

. ISO araligi 5:

Gozlenen en kétii agl
6,80° ila 10,44°

ISO aralig 4:
Gozlenen en kotu agl
3,41°ila 6,79°

ISO aralig 3:
Gozlenen en koti agl
1,50° ila 3,40°

Omiir boyu kesim Kalitesi (260 A)

20 mm siyah sac

ISO araligi 5:
Gozlenen en kétii ag
3,97° ila 6,25°

ISO araligr 4:
Gozlenen en koti agl
1,99° ila 3,96°

Omiir boyu kesim kalitesi (400 A)

25 mm siyah sac

. ISO araligi 5:

Gozlenen en kéti ag
3,35° ila 5,33°

ISO araligr 4:
Gozlenen en kot agi
1,68° ila 3,34°
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Ustiin kesim kalitesi ve tutarlilii

HyPerformance Plasma, ince detayli pargalan istiin kalite
ve tutarlilikla keserek ikinci islem maliyetini neredeyse
ortadan kaldirmaktadir.

HyDefinition ve LongLife® gibi patentli teknolojiler, piyasadaki
diger sistemlere gore, daha uzun bir siire daha tutarli kesim
kalitesi sunar.

HyPerformance Plasma otomatik gaz sistemleri igin olan
True Hole™ teknolojisi, siyah sacda daha 6nce plazma
kullaniminda elde edilenden ¢ok daha iyi bir delik kalitesi
uretir”

HyPerformance Plasma, kalindan inceye siyah sac
ve paslanmaz geligi ayna gibi plrlizsiiz keser.

Hypertherm sarf malzemeleri, tutarl performans saglamak
icin en yuksek kalite standartlarinda tretilmektedir.

*True Hole teknolojisi bir HyPerformance Plasma HPRXD otomatik gaz sistemi
ile birlikte bir True Hole uyumlu kesme sehpasi, yuvalama yazilimi, CNC ve tor¢
ylikseklik kontrolii gerektirir. Daha fazla ayrinti igin kesme sehpasi Ureticinize
danisin.



En yiiksek diizeyde iiretkenlik

HyPerformance Plasma, en Uist diizeyde (liretkenlik i¢in
yliksek kesme hizlarini, hizli islem déngdisiind, ¢abuk
degistirmeleri ve yiiksek ¢alisma siiresini bir araya getirir.

HyPerformance Plasma, saat basina daha fazla parga tretmek
igin rakipsiz kesme hizlarinda HyDefinition hassasiyeti sunar.

Hizli kesim-kesim ve kesim-markalama dongu sureleri,
kesimler arasinda galismanin daha az durmasini saglar.

Hizli gikarilan torg, otomatik gaz konsolu segenegi
ve sezgisel kullanici araytizti kurulum stiresini azaltr.

Uzun sarf malzemesi 6mrii ve yiiksek sistem glivenilirligi,
tretken “ark galisma” stiresini en Ust diizeye gikarir.

Kesim hizi mm/dak

HyPerformance Plasma kesme
iglemi 2 ila 5 kat daha hizhidir

25 mm siyah sac

HPRXD
(400 A)

Lazer Oksifuel
(5 kW)



En diisiik diizeyde isletim maliyeti

HyPerformance Plasma parca bas! maliyetinizi azaltir
ve karliliginizi artirir.

Saat bagina daha fazla parca
HyPerformance Plasma sistemleri saat basina daha fazla
parca liretmek i¢in daha ytiksek kesim hizlan sunar.

Hypertherm'in PowerPierce™ teknolojisi, hig olmadigi kadar
kalin pargalarin kesilmesini miimkiin kilar ve daha yavas
kesen oksifuel gibi teknolojilerin yerini alir.

HyPerformance Plasma’nin Ustiin kalitesi ve tutarliligs,
zaman tiiketen ikincil igslemleri en aza indirerek saat basina
tretilen parca sayisini en ust diizeye gikarir.

Daha uzun sarf malzemesi dmrii
Patentli LongLife ve PowerPierce teknolojileri zarf malzemesi
Omriint 6nemli 6lgude artinr ve parga basina maliyeti dusurir.

Hypertherm sarf malzemeleri, tutarl sekilde daha uzun
omir saglamak igin en yliksek kalite standartlarinda
Uretilmektedir.

Daha az giigle daha fazlasini yapin

Patentli sarf malzemesi tasarnimlari, daha diistik amper
diizeyleri kullanarak sektor lideri kesme hizlari ve saglam
Uretim delmesi saglar.

HyPerformance Plasma, piyasadaki diger plazma
¢ozlimerinden daha diistik kesme akimiyla, amper
basina son derece yiiksek kesme hizlarina olanak tanr.

Hypertherm'in gii¢ kaynaklar elektrik kullanimlarinda son
derece verimli olacak sekilde tasarlanmistir, daha dustik
elektrik masrafi saglar ve gevreyi daha az etkiler.

En diisiik diizeyde isletim maliyeti

20 mm siyah sac 25 mm siyah sac
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“Yeni sistemler iiretirken bunlan kirlima noktalanna kadar test ediyoruz. Ardindan sorunu bulup gideriyoruz, tekrar
test ediyoruz ve bunlan, iiriiniin gercek diinyada karsilasabileceginden cok daha sert olan en ciddi calisma kosullan
altinda yapiyoruz. Bu 24 saat araliksiz siiren bir calismadir ve iiriin gelistirme siirecimizin aynimaz bir parcasidir.”
Mike Kornprobst, Kidemli Miihendislik Yoneticisi, Hypertherm

Essiz giivenilirlik

Hypertherm, sirtinizi yaslayabileceginiz bir giivenilirlik insa Giivenilir calisma
etmek igin kirk yillik deneyimini dtinya sinifi tasarim, dretim  « Kendinden diyagnostikler, sistemin en iist performansta
ve test islemleri ile birlestirmektedir. calismasini saglamak igin cihaz agilirken otomatik olarak

R ve kesme sirasinda stirekli olarak galigir.
Tasarimdan gelen giivenilirlik

Geligtirme sirasinda Hypertherm sistemleri, zorlu galigsma
kosullarinda yillarca kullanima esdeger ¢ok siki gtivenilirlik
testi proseddrlerine dayanir.

Sistemler gok gesitli sicakliklara, nem diizeylerine, titresime,
elektriksel gliriltiiye ve giris voltajina maruz birakilarak
Urettigimiz nihai Urlinlerin son derece saglam olmasi saglanir.

Saglam iiretim ve test islemleri

Sinifinin en iyisi olan yalin tretim iglemleri, hata olasiliklarini
disurerek her Hypertherm sisteminin yliksek kalite
standartlarimizi kargilamasini saglar.

Tum Hypertherm sistemleri, sevk edilmeden 6nce yogun
otomatik testlere tabi tutulur.

Hypertherm'in tiretim ve test ekipleri kendilerini piyasadaki
en yiiksek kaliteli plazma trtnlerini sunmaya adamistir.



Hypertherm patentli teknoloji, isletim maliyetinin yansina
daha uzun siire daha tutarh bir kesim kalitesi sunar.

= Agizh meme teknolojisi plazma arkini hizalar ve odaklar. = Patentli LongLife teknolojisi, elektrot ve meme erozyonunu
azaltmak igin akim ve gaz akisini son derece kontrollui bir

= HyDefinition teknolojisi, Uistlin kalite ve tutarllik igin glilu

. kilde k li olarak ltir.
hassasiyette kesme saglar. sekilde kademeli olarak artirir ve azaltrr. LongLife

Elektrot ve meme eorzyonunun . olmadan
o LongLife
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Patentli sarf malzemesi teknolojisi

CoolCore®

PowerPierce Halka sekilli hafniyum, artinlmig
sivi sogjutmali muhafaza* elektrot mrii ve azaltilmig

_ _ isletim maliyetleri igin ek elektrot &
Maksimum 50 mm siyah saca Gelismis eksenel | sogutmasi saglar.
ve"7§ mm paslanmazv(;ellklye . girdapll halka* <
aliminyuma kadar saglam Uretim 5
delme kapasitesi igin delme A A\ )
sirasinda erimis metali geri iter. GoolFlow* ¥ b\ !
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TrueFlow

Elektrot/su tlipu hizalamasi, diizenli
akis ve dengeli sogutma saglar,

HyDefinition bu da size daha uzun ve tutarli sarf
mazlemesi dmri olarak geri doner.

Agizli meme teknolojisi, gticlu
hassasiyette kesme, Ustun kalite
ve tutarlilik igin plazma arkini
hizalar ve odaklar.



= Sivi sogutmali muhafaza teknolojisi delme sirasinda erimis
metali geri iter.

PowerPierce teknolojisi, maksimum 50 mm siyah saca
ve 75 mm paslanmaz gelik ve alliminyuma kadar saglam
tretim delme kapasitesi sunar.

= Patent bekleyen siyah sac i¢in True Hole™ kesme

teknolojisi, her bir malzeme kalinhidi ve delik boyutu igin en
iyi hale getirilmis 6zel bir kesme parametreleri birlesimidir.

Koniklik neredeyse ortadan kaldirilir ve tinlamalar
azaltilarak, 1:1 gap/kalinlik oranina kadar olan deligin

Patentli sarf malzemelesi tasarimlar, yiiksek amperli digina saptirir.

sistemlerden beklenecek hiz ve kalinlik kapasitesi sunar.

True Hole teknolojisi, piyasada mevcut diger plazma

sistemleri ile karsilastirldiginda siyah sac delik

50 mm'de 300 delik 45 mm'de 41 delik
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PowerPierce teknolojisisi
ile HPR400XD

Rakip A PowerPierce
teknolojisi olmadan

True Hole teknolojisi ile
12 mm delik kesimi

SiSte m tEkn 0 I Oi iSi (HyPerformance Plasma HPR400XD gisterilmektedir)

Giic kaynag ve sogutucu
Pompali motor surtctlerinin eklenmesi, fanlar
ve sogutma suyu akisi tsttindeki frekans etkisini

ortadan kaldirmaktadir.

Sogutma sistemi
Optlimum performansi
saglamak igin sogutma
suyu sicakligini ve akis
hizini stirekli olarak kontrol
eder.

Gaz konsolu
= LongLife teknolojisi en uzun siire
tutarli HyDefinition kesim kalitesi

saglar. {ﬁ'uj - R — ,
= Gelen gaz basincindaki degisimleri _—
dengeler. / 2

Torg
= Hizl gikarilan torg, kurulum
siresini azaltir.

= Gaz akisini surekli olarak dlger ve ayarlar.

*Patent bekliyor. Teknolojiler ve islemler sisteme gére degisir.

**True Hole teknolojisi bir HyPerformance Plasma HPRXD otomatik gaz sistemi ile birlikte bir True Hole uyumlu kesme sehpasi,
yuvalama yazilimi, CNC ve tor¢ yiikseklik kontrolii gerektirir. Daha fazla ayrinti icin kesme sehpasi treticinize danigin.

silindirikliginde %50'ye varan bir oranda iyilestirme saglar.

True Hole teknolojisi
olmadan 12 mm delik kesimi

Giic kaynag

Daha iyi akim ayarn dogrulugu
icin kendini kalibre eden akim
kontrolii.

Yiiksek guic faktdrii/ verimlilik.
Azaltilmis ark voltaji sapmasi
ve daha kararli bir plazma
arki i¢in ¢ikis akiminda diistik
dalgalanma.

CNC uzerinden sistem
izZlemesi igin seri iletisim portu.
Sistem saglamligi igin ana
modiiller arasinda CAN seri
iletisimleri.

CNC aga bagliysa uzaktan
izleme yapilabilir.



Benzersiz cok yonliilitk

HyPerformance Plasma, inceden kalina gesitli
metaller Ustiinde kesim, pah ve markalama
islemleri yaparak sistemi her amaca uygun
hale getirir.

HyPerformance Plasma, karbon gelik,
paslanmaz gelik, aliminyum ve diger
metalleri HyDefinition hassashgi ile keser.

45°%ye kadar pahli kesme.

Ayni sarf malzemeleri ile markalama,
kesim ve pah islemleri.

Siyah sac i¢in 0,5 mm materyalden 80 mm
kalinhga ulasan 50 mm'lik tretim delmesine
kadar tam kesim kalinligi araligi.

0,5 mm materyalden 160 mm kalinliga
ulasan 75 mm'’lik tiretim delmesine kadar
paslanmaz gelik ve alliminyum kesim aralig:.

Bilesenler ve kapasiteler 6zellikle X-Y,
pah ve robotik kesme uygulamalari igin
tasarlanmistir.

Modiiler gu¢ kaynadi ve konsol tasarimi,
kapasitelerinizi artirmak igin kolay ylikseltme
olanaklari sunar.



HyPerformance Plasma iiriin serisi

HyPerformance Plasma miisterileri, giincel ihtiyaclarina en uygun
sistemleri ve opsiyon bilesimini segebilir. Mod(iller birbirleriyle
degistirilebilir sekilde calismak lzere tasarlanmistir, kolay bir ylikseltme
yolu icin esneklik sunarlar, gelecekte ihtiyaglarinizin degismesi
durumunda yeni kapasiteler eklemenizi saglarlar.

HPR130XD

(30 — 130 amp)

Siyah sac kesim kapasitesi
Capaksiz: 16 mm

Uretim (delme): 32 mm

Ayirma (kenar baglangiglar): 38 mm

Paslanmaz celik kesim kapasitesi
Uretim (delme): 20 mm
Ayirma (kenar baglangiglar): 25 mm

Aliiminyum kesim kapasitesi
Uretim (delme): 20 mm
Ayirma (kenar baslangiglar): 25 mm

HPR260XD

(30 = 260 amp)

Siyah sac kesim kapasitesi
Capaksiz: 32 mm

Uretim (delme): 38 mm

Ayirma (kenar baslangiclar): 64 mm

Paslanmaz celik kesim kapasitesi
Uretim (delme): 32 mm
Ayirma (kenar baslangiglar): 50 mm

Aliiminyum kesim kapasitesi
Uretim (delme): 25 mm
Ayirma (kenar baslangiglar): 50 mm

HPR400XD

(30 — 400 amp)

Siyah sac kesim kapasitesi
Capaksiz: 38 mm

Uretim (delme): 50 mm

Ayirma (kenar baglangiglar): 80 mm

Paslanmaz celik kesim kapasitesi
Uretim (delme): 45 mm
Ayirma (kenar baglangiglar): 80 mm

Aliiminyum kesim kapasitesi
Uretim (delme): 38 mm
Ayirma (kenar baglangiglar): 80 mm

HPR800XD

(30 — 800 amp)

Siyah sac kesim kapasitesi
Capaksiz: 38 mm

Uretim (delme): 50 mm

Ayirma (kenar baslangiglar): 80 mm

Paslanmaz celik kesim kapasitesi
Uretim (delme): 75 mm

Ayirma (kenar baslangiglar): 160 mm

Aliiminyum kesim kapasitesi
Uretim (delme): 75 mm
Ayirma (kenar baslangiglar): 160 mm

Sistem karsilagtirmalar

Kesme hizi
Siyah sa¢

7620 M HyPerformance (400 A)
HyPerformance (260 A)
Il HyPerformance (130 A)

6350

5080

3810

2540

1270

Yaklagik kesme hizi (mm/dak)

0
3mm 10mm 16 mm 25mm  38mm 50mm 63mm 75mm

Sarf malzemesi omrii
Siyah sa¢
3500 I HyPerformance (400 A)
HyPerformance (260 A)
[ ] HyPerformance (130 A)

3000
2500
2000
1500

1000

500

Baslama sayisi

0

4 saniye 20 saniye 60 saniye

Baslangi¢ basina kesim stiresi

Gaz konsolu secenekleri

Manuel gaz konsolu
= Sistem i¢in sezgisel
ve kullanimi kolay bir
operator araytizii sunar.
Operatorler manuel olarak

gaz tiplerini seger ve gaz

akiglarini ayarlar.

Tutarli kesme performansi tiretmek igin gelen
gaz basincindaki degisikliklere gore otomatik
olarak ayarlama yapar.

Otomatik gaz konsolu
Tum plazma sistemi

ayarlarint CNC'den kontrol
eder. Sezgisel bir CNC
araylzu ile birlikte, yeni
operatdrleri egitme ve yeni

igleri kurma suresini azaltir.

Kesme ve markalama arasinda hizli
gecis saglamak igin islemleri otomatik olarak
aninda degistirir.

En tutarl kesme performansini tretmek igin
gelen gaz basincindaki degisikliklere gore
otomatik olarak ayarlama yapar.

True Hole teknolojisini etkinlestirmek igin
otomatik gaz konsolu gereklidir.



Galistirma verisi

Ortalama Hypertherm, Inc.
Malzeme Akim Kalinhig: kesim hizi Hanover, NH USA
(amp) (mm) (mm/dak) 603-643-3441 Tel
Siyah sac 30 05 5355 800-643-0030 Tel (Toll-free USA and Canada)
@), ks :'3 1160 603-643-5352 Fax
2l? HTAsales@hypertherm.com
O, muhafaza 6 665
2 technical.service@hypertherm.com
O, plazma 80° 3 6145
Hava muhafaza 6 3045 Hypertherm Brasil Ltda.
20 545 Guarulhos, SP-Brasil
0, plazma 1307 6 2035 55 11 2409-2636 Tel
55 11 2408-0462 Fax
Hava muhafaza 10 2680 )
25 550 HTBrasil.sales@hypertherm.com.br
HTBrasil.TechSupport@hypertherm.com.br
O, plazma 200 6 5248
Hava muhafaza 12 3061 Hypertherm México, S.A. de C.V.
25 1167 México, D.F.
50 254 52 55 5681 8109 Tel
0, plazma 260" 10 4440 52 55 5683 2127 Fax
ventas@hypertherm.com.mx
Hava muhafaza 20 2170 L .
o4 o5 servicio.tecnico@hypertherm.com.mx
O, plazma 400t 12 4430 Hypertherm Europe B.V.
Hava muhafaza 25 2210 Roosendaal, The Nederlands
50 795 31 165 596907 Tel
80 180 31 165 596901 Fax
- HTEurope.info@hypertherm.com
e anmazZcOliK e i S euroservice@hypertherm.com
F5 plazma 2,5 2510
N, muhafaza 6 845 Hypertherm Plasmatechnik GmbH
F5 plazma 80 4 2180 Hanau-Wolfgang, Germany
s i 6 1995 49 6181 58 2100 Tel
10 560 49 6181 58 2134 Fax
HTDeutschland.info@hypertherm.com
H35 plazma 130t 10 980
N, muhafaza 12 820 Australia/New Zealand
25 260 (Representative Office)
61 (0) 7 3219 9010 Tel
u
H35 plazma 260 12 1710 61 (0) 7 3219 9012 Fax
N FiEi 2 ot sales.au@hypertherm.com
25 785
o 210 Hypertherm (S) Pte Ltd.
H35 and N, 400 20 1810 Singapore
plazma 40 720 65 6841 2489 Tel
N, muhafaza 80 190 65 6841 2490 Fax
HTSingapore.info@hypertherm.com
N, plazma 600" 40 970
N, muhafaza 60 434 Hypertherm (Shanghai) Trading Co., Ltd.
80 305 Shanghai, China
86-21 5258 3330 /1 Tel
u
H35 plazma 800 75 464 86-91 5958 3332 Fax
N, muhafaza 125 155 HTChina.info@hypertherm.com
160 100 ' '
Aliiminyum 45 1,5 4420 Hypertherm Japan Ltd.
Hava plazma 4 2575 Osaka, Japan
Hava muhafaza 6 1690 816 62251183 Tel
H35 ol 130" 12 1455 81 6 62251184 Fax
plazma HT info@hyperth
N, muhafaza 20 940 Japan.info@hypertherm.com
25 540 Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd.
H35 plazma 260" 12 5160 T. Nagar, Chennai, India
N, muhafaza 20 2230 HTSingapore.info@hypertherm.com
50 390
H35 plazma 400" 20 2420
N, muhafaza 40 1190
80 210
H35 plazma 800 75 907
N, muhafaza 160 179

Not: Karsilastirmada dikkate alinacaklar: Rakiplerimiz, yukarida da gosterildigi gibi genelde en iyi kesimleri sunan
hizlar yerine maksimum kesme hizlarini géstermektedir. Yukarda listelenen kesim hizlar, belirli bir islem igin en iyi
kesim kalitesini sunar ancak kesim hizlar %50'ye kadar daha hizli olabilir.

Galistirma verisi HPR130XD, HPR260XD ve HPR400XD igin kullanilabilir olan tiim islemleri listelememektedir. " 2E e o .,‘ e o~ nameas

Daha fazla bilgi icin liitfen Hypertherm ile iletisim kurun. " "" G’ l " G’ "'

t Sarf malzemeleri 45°ye kadar pah kapasitesini desteklemektedir.

Giivenle kesin™
Gaz kaynag
www.hypertherm.com
Plazma gazi O,, N,, F5*, H35**, Hava, Ar H N P, D LonaLife. P b True Hol
lypertherm, HyPerformance, HyDefinition, LongLife, PowerPierce, True Hole,
Ytz gra N, O,, Hava, Ar Hypertherm Certified ve SilverPlus, Hypertherm, Inc.’nin ticari markalarndir ve
Gaz basinc 8,3 bar Manuel gaz konsolu Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger iilkelerde tescilli olabilirler. Diger tim
8,0 bar Otomatik gaz konsolu ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.
© 5/10 Hypertherm, Inc. Revizyon 3
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*F5 = %5 H, %95 N,
** H35 = %35 H, %65 Ar



