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Metali kesmek ve oluk agmak igin manuel
veya mekanize plazma sistemi

Kapasite Kalinhk Kesim hizi
Elde kesme

Onerilen 25 mm 500 mm/dk.
32 mm 250 mm/dk.

Ayirma 38 mm 125 mm/dk.

Delme 19 mm*

*Elde kullanim icin veya otomatik torc yiikseklik kontrolii ile delme orani

Talas kaldirma hizi Kanal profili
Oluk agma kapasitesi

8,8 kg/saat 58 mmDx71 mmG

Temel gii¢c kaynagi avantajlan

Smart Sense™ teknolojisi, optimal performansin elde edilmesi igin gaz
basincini kesme modu ve torg kablosu uzunluguna gére otomatik olarak
ayarlar.

Boost Conditioner™ devresi (CSA modellerinde) diisiik hat voltaj,
motor jeneratorleri ve dalgalanan giris gliciinde performansi iyilestirir.

FastConnect™ torglari, CNC arayuizii ve dort galisma kablosu stili,
manuel ve mekanize kullanimda ¢ok ydnliligu artirir.

Kolay kullanim igin LCD ekranli sadelestirilmis kontrol paneli.
Ana torc avantajlan

15° ve 75° Duramax™ serisi manuel torglar, operatérlerin ise en uygun aleti
kolayca segmelerini saglar. Kulp 1siya daha dayaniklidir ve énceki torglara

gore yuksek darbe testlerinde en az bes kat daha uzun performans gosterir.

Standart ve kisa uglu Duramax serisi makine torglari, X-Y tablalar,
palet sistemleri, boru ve robot kesim sistemleri ile gok ¢esitli mekanize
uygulamalara olanak tanir.

Conical Flow™ meme, ¢ok az capakla tstiin kesim kalitesi igin ark enerjisi
yogunlugunu arttirir.

Patenti beklemede olan muhafaza, gapak birikimini azaltir ve daha iyi bir
kesim i¢in daha akici surtikleyerek kesim saglar.

Kesim hiz1

Duramax torg stilleri H85 75° manuel torg

H85s 15° manuel torg

M85 tam boy makine torcu
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M85m mini makine torcu

Siyah sacda goreli kesim performansi
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Teknik ozellikler

Girig voltajlan

CSA 200 - 480 V, 1-fazli, 50/60 Hz
200 - 600 Vi, 3-fazl, 50/60 Hz
CE 400V, 3-fazh, 50/60 Hz

12,2 kW'ta girig akimi

CSA 200/208/240/480 V, 1-fazh
70/68/58/29 A
200/208/240/480/600 V, 3-fazh
42/40/35/18/17 A

CE 3807400 V, 3-fazh
205/195 A

Gikis akimi

25-85A

Anma cikis voltaji

143VDC

40 °C'de is dongiisii

CSA 85 A, 230 - 600 V, 3-fazir'da %60
85 A, 480 V, 1-fazl'da %60
85 A, 240 V, 1-fazl'da %50
85 A, 200 - 208 V, 3-fazl'da %50
85 A, 200 - 208 V, 1-fazl'da %40
66 A, 230 - 600 V, 1/3-fazl’'da %100

Siparis bilgileri

Asagida, bir gic kaynag, torg ve galisma kablosu igeren en yaygin sistem konfigiirasyonlarindan bazilari
verilir. Ek konfigtirasyonlar web sitemizde listelenmistir.

Manuel sistemler Mekanize sistemler
CPC baglanti noktali ve seilebilir | CPC baglanti noktali ve segilebilir
Standart giig kaynag voltaj oranh gii¢ kaynagi voltaj oranh gii¢ kaynag
H85 torg  H85 torg H85 torg H85 torg M85 torg M85 torg
Girig voltajlan 76 m 15m 76 m 15m 76m 15m
200 - 600 V CSA2| 087108 087109 087113 087114 087115 087116
400V CE3 087117 087118 087122 087123 087124 087125

Amerika kitasi ve Asya'da (Gin haric) kullanmak icindir.
CE, CCC veya GOST isaretleri gerekiren iilkelerde kullanmak icindir.

Ozel konfigiirasyonlar (gic kayna, torc, calisma kablosu ve diger bilesenleri segin)
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Cut with confidence’

Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner, FineCut, FastConnect
ve Conical Flow, Hypertherm, Inc!nin ticari markalardir ve Amerika Birlesik Devletleri ve/veya
diger tlkelerde tescilli olabilirler.

Giig kaynaklarinin 3 yillik garantisi ve torglarin 1 yillik

garantisi vardir.

Daha fazla bilgi igin yetkili Hypertherm bayiinizle baglantiya gegin veya www.hypertherm.com

websitesini ziyaret edin.
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CE 85 A, 3807400 V, 3-fazl’'da %60 Giic kaynagi secenekleri
66 A, 380/400 V, 3-fazl'da %100
Agik d Itaji (OCV CSA 305 VDC CPC baglanti noktali,
gk devre voltajt (OCY) | C3A 308 VD CPC balants nokdali ve | segilebili volta oranli ve
Kulplarla birlikte boyutlar | 500 mm D; 234 mm G; 455 mm Y . .| secilehilir voltaj oranh gii |seri arayiiz baglanti noktal
—— . ’ Standart gii¢ kaynag kaynag (RS-485) giig kaynag
7,6 m torg ile agirhk CSA 32 kg
CE 28kg 200 - 600 V CSA 087067 087104 087105
Gaz kaynag Temiz, kuru, yagsiz hava veya nitrojen 400V CE 087068 087106 087107
Onerilen gaz giris akis Kesme: 5,6 bar'da, 189 I/dk.
orani / hasinei Oluk agma: 4,8 bar’da, 212 I/dk. Bilesen secenekleri
[i!.rls gue kvahl.us.u wzunlugu |3 m _— - Torglar Galigma kablolan Kontrol kablolan
Giig kaynad tipi Dalgali akim degistirici - |zoleli-kapr Cift
Kutuplu Transistdr Kablo El G stili Halka |Uzaktan| CNC | CNC
uzunlugu | H85 | H85s | M85 | M85m |kelepcesi|kelepge| Miknatis | uchirimi | pandatif |yassi fig¢|yassi fig®
Motor tahrikli jeneratériin calismasi A>m 08708z 08707
Niotor Tanrik Sieh . pert 76m 087085 | 087089 [087093)| 087098 | 223035 |223203 | 223206 | 223209 | 128650 | 228350 | 023206
otor tahrik oram istem gikisi erformans
(amp) (ark esnemesi) Mm 087094 | 087099
0 85 Tam 15m 087086 | 087090 087095| 087100 | 223034 | 223204 | 223207 | 223210 | 128651 | 228351 | 023279
. EYE ST'Q::]I' 2m 087087 | 087091 (087096| 087101 | 223033 |223205| 223208 | 223211 | 128652
60 Sinirl * Biliinmils ark voltaji gerektiren otomasyon ekipmani ile kullanmak igindir.
40 Tam $ Biliinmils ark voltajl gerekli olmadiginda kullanmak igindir.
8 40 Sinirh
8 30 Tam
Kesim semasi Torc sarf malzemeleri
Wiaksimum Memeler ve elektrodlar gesitli miktarlarda mevcuttur. Daha fazla hilgi igin distribiitdriiniizle baglantiya gegin.
Kalinhk Akim kesme hizi' Sarf malzemesi Muhafag‘al ) ; ]
Malzeme (mm) (amp) (mm/dk.) tipi Torg tipi | Amperaj Meme Deflektir | Tespit kapagi | Elektrod |Girdaph halka
Siyah sac 3 45 5000 ik 15 220941
6 85 5330 iiriikleyerel
1 8 2000 kesme Manuel 65 220819 220818 220854 220842 220857
19 85 920 85 220816
25 85 560 45 220941 o
i i il Mekanize  Makine 65 20819 | 220817 Y3 gy | 220887
Paslanmaz celik i 85 3850 220953 (Ohmik)
12 85 1750 85 220816
19 85 710 45 220941
i bl i Muhafazasz  Makine 65 20819 | 220955 220854 20842 | 220857
Aluminyum 6 85 6200
12 85 2400 85 220816
18 85 1170 Manuel 45 220931 220854 veya 220941
FineCut® 220930 220842
2 i3 bl e Makine 15 220848 | 220953 (Ohmik) 220857
' Maksimum kesme hizlan, Hypertherm'in laboratuar testlerinin sonuglandir. Optimum kesim
performar]g icin gergek kesim hizlar, farkl kesim uygulamalarina gare degisiklik gdsterebilir. Oluk agma Ma".UEI 290797 290798 990854 290842 290857
Ayrintilar igin operatdr kullanma kilavuzuna bakin. Makine
Bu sistem kursun, civa, kadmiyum ve diger tehlikeli ABD’de tasarlanms
n bilesenlerin kullanimini kisitlayan RoHS direktifine ve monte edilmistir
uygundur.
RoHS
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